Technik 1.1

Feststoff - vom Bioabfall

zum Kompost

Zielsetzung

Erzeugung eines glitezertifizierten Komposts gemaf der
Bundesgitegemeinschaft Kompost und Diingemittelverordnung

Anforderungen gemaf
Bundesgutegemeinschaft
Kompost

® Steine maximal: 5% der Trockensubstanz > 5 mm
® Auslesbare Fremdstoffe: 0,5 % der Trockensubstanz
©® Flichensumme Fremdstoffe: 15 cm?/I

Herausforderung
Mikroplastik

© Zerfall von Kunststoffpartikeln zu Partikeln <5 mm

im Verlaufe von Prozessen, hauptsachlich durch
mechanische, aber auch biologische und chemische
Beanspruchung

©® Im Falle von Bioabfallen kann Mikroplastik so Gber den
Kompost in die Gewasser gelangen.

Prozess O .

Moglichkeiten der Verhin-
derung der Entstehung von
Mikroplastik im Kompost

Gesellschaftlich
© Informations- und Aufklarungskampagnen - Verringerung

des Fremdstoffanteils schon in der Biotonne

Technisch

©® Abtrennung von Fremdstoffen im vorhinein zur
Kompostierung und Vergarung

©® Schonende Verfahrensschritte

© Definierte Aufbereitung des Komposts
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Anlieferung und Bunker
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©® Handling der Anlieferung beider Kreise
© Ausgleich der Anlieferungsspitzen

Anforderungen an den Anlieferungs- und
Bunkerbereich

© Der Anlieferungsbereich wurde gemald der Bioabfall-
mengen beider Kreise grof3ziigig dimensioniert.

© In Summe stehen 4 Stellplatze zur Verfligung

Voraufbereitung

©® Ausschleusung von Stoffen und Partikeln, welche die
Prozesse storen kdnnen

©® Konditionierung einer energiereichen Fraktion fur den
Fermenter und einer strukturreichen Fraktion fir die Rotte

« Aufschluss von Gebinden wie Millsacke

- VergroBBerung der reaktiven Oberflache Bioabfall
Vermeiden der Zerkleinerung von Fremdstoffen °
wie Kunststoff durch schonende langsame |
Zerkleinerung Zerkleinerung
| | L] | '
- Abtrennen der Eisenbestandteile Magnetscheidung ° Fe-Konzentrat
a © |
' L]
Abtrennen von zu groben Partikeln und Siebung 80-100 mm ° Storst. >80-100 mm
Fremdstoffen wie Folien | °
- Unterteilen des Bioabfalls in energie- und
strukturreich - Siebung 40-60 mm
[ 1
© ©
Bioabfall Fein Bioabfall Grob
Fermenter Rotte

Wir ubernehmen
Verantwortung.
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Fermentation - Tunnelkompostierung

® Erzeugung von Biogas aus der Vergarung von Bioabfallen Prozesswasser Abluft

° ° |—°= Umluft

in einem liegenden Pfropfenstromfermenter I

A A A A A A A A A A A »

©® Der Fermenter ist als vollstandig gasdichtes Bauwerk

ausgefuhrt.
. . Rottei t
©® Der Bioabfall wird als,Pfropfen” durch den Fermenter otteinput @ (E= Warme
transportiert und erreicht nach ca. 21 Tagen die Austrags- Rotteoutput @
QT OTTTOTTTOTT T OTTOTTT OO0
PUMpe. Prozesswasser °=[r Spigotboden 1—° Zuluft

©® Die,Paddel” dienen als Entgasungshilfe fir das
entstehende Biogas.

Feinaufbereitung

©® Abtrennen von Fremdstoffen aus dem Kompost, sodass die

Hydrolyse Acidogenese Acetogenese Methanogenese
Zerlegung von
angketiigen @ | @ @ @ @ o

organischen Essig-
saure

Anforderungen an einen gutezertifizierten Kompost erfullt

Verbindungen ALelE @ werden
Kompost

. . .. . 0-100mm
Varianten Fermenter - Teilstrom Vergarung / Bioabfall Bypass
Variante 23.000 t/a
Entwurfsplanun ‘ \

P J Siebung Uber Spannwellensiebe Siebung | Kompost

Option 45.000 t/a Feinkorn <15 mm = Kompost —‘ 15 mm o 0-15mm
Erweiterung Grobkorn > 15 mm = Ruckfliihrung in den Prozess °

Bl Teilstrom Vergarung 1 Bioabfall Beipass

Strukturmaterial ‘

J Siebung

I—\ 20mm 15-20 mm ‘
; ©
Kompostierung
Windsichtung zum Abtrennen der Folien Windsichter ° Leichtgut
©® Vollstandige Hygienisierung und Stabilisierung des
Komposts |
©® Konditionierung des Komposts fiir die Aufbereitung Strukturmaterial

>20mm

zur Abtrennung der Fremdstoffe

Bioabfall Garrest Strukturmaterial
© O ©

Lagerung und Vermarktung

©® Lagerung, um den Kompost bedarfsgerecht vermarkten
Mischen von Garrest + Bioabfall + Strukturmaterial ‘ \ Mischer - GleichmaBiges zu kénnen
Homogene durchliftbare Inputmischung lagenweises Beful- . . .
‘ \ © len der Kompostie- ©® Die Lagerflachen sind entsprechend der Bedarfs-/
rungstunnel, dabet Produktionskurve dimensioniert.
Geschlossenes System, Mikrokosmos pro Tunnel Automatisches L welt.e.re Homo- (> Uber die Uberdachten und offenen Lagerfléchen kann
Kleine Verfahrenseinheiten mit gezielter Eintragssystem r gen|5|.erung des : : : .
Einflussnahme auf Prozessparameter wie: o Materials der Kompost zudem in unterschiedlichen Qualitaten
Bewadsserung, Bellftung, Temperatur Verringerung des angeboten werden.
: Radladereinsatzes
Einfache Fassung der Abluft und des Prozess | Tunner ©® Produkte und Flexibilitat im Fokus auf den Kunden
Wassers I—\ Kompostierung
° ° Differenz Bedarf / Produktion Kompost
Wasser- und Massenverlust Kompost, 3.000t
unaufbereitet 2.000 t Mai: Witterungs- und vegetationsabhangig
) geringer Bedarf, jedoch hohe Produktion
1.000 t
ot
-1.000 t
-2.000t Januar: Bedarf nach der Sperrfrist ab dem 15. Januar
hoch, Kompostanfall gleichzeitig gering
- 3.000 t
-4.000 t
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